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ARQUITECTURA

La otra ciudad histdrica de Toledo: De la
Real Fabrica de Espadas a la Fabrica Naciona

Diego Peris

Arquitecto UCLM

La Real Fébrica de
Espadas de Carlos III

En 1760 llega a Espaiia el rey
Carlos III que se plantea entre
sus objetivos la proteccién de las
artes y las ciencias y una refor-
ma total de la sociedad espaifio-
Ia. Una de sus preocupaciones
iniciales es la de definir una
politica econémica e industrial.
«La nueva dinastia borbénica
establecida en nuestro pais
emprendid, desde los inicios del
siglo xvi, una politica econd-
mica en la que se concedi6 una
atenciéon muy especial a la reno-
vacién industrial, cuyo desarro-
llo se potencid, en primer lugar,
mediante la aplicacién de crite- ‘
rios de signo mescantilista, que, a partir de la segunda mitad del
siglo, evolucionaron hacia soluciones mds liberales.»' «En el
siglo xviiI las actividades industriales tenian un cardcter plena-
mente artesanal... Las principales actividades se concentraban
en la fabricacién de tejidos y en la siderurgia. La demanda de
articulos de uno y otro grupo se cubria con la produccién
nacional, siempre que se tratase de productos de menor calidad
y habia que recurrir a la importacién para conseguir tejidos espe-
ciales, como las muselinas, y productos metélicos, como las
armas de fuego o los relojes. La industria estaba en manos de
particulares que no tenian necesidad de grandes capitales para
poner en marcha sus empresas. El desarrollo industrial plante-
aba la necesidad de adquirir el nivel técnico de los paises mas

avanzados o de otro modo con-
tinuarfa la dependencia tradicio-
nal y el contrabando. La politica
de los Borbones y en especial de
Carlos III se caracteriza por el
empefio puesto en colmar el
retraso tecnolégico, retraso que
s6lo podia conpensarse en con-
tacto con el exterior.»?

La atencidn del Estado se
concentrd, primordialmente, en
los sectores textil y metalidrgico.
La nueva monarquia intenta
aplicar el modelo ilustrado con
un impulso industrial que en
Castilla-La Mancha lleva a la
implantacién de cinco Reales
Fibricas: la de Metales de San
Juan, la Fabrica de Pafios de
Brihuega, la Real Fébrica de
Tejidos de Seda de Talavera y la Real Fabrica de Espadas de
Toledo.* «Como consecuencia, sin duda, de las reformas efec-
tuadas en el Real Cuerpo de Artilleria por personajes como el
conde de Aranda o Gazola, asi como la expresa voluntad del
monarca, y fruto de una nueva concepcion cientifica de la defen-
sa del Estado y sus posesiones de Ultramar, no solamente se lle-
varon a cabo importantes ampliaciones en los establecimientos
de Sevilla y Barcelona, destinados a fundicién de artilleria de
bronce, sino que también se crearon diversas fdbricas de muni-
ciones de hierro, restableciéndose la elaboraci6n de espadas en
Toledo y apoyéndose, ademds, la iniciativa de erigir un.com-
plejo, destinado a la metalurgia experimental en la sierra de
Alcaraz.*

]

RESUMEN:

El autor, jefe del servicio de Arquitectura en la Universidad de CLM, ha sido el responsable de la adecuacién para aularios universitarios de
la antigua Fabrica de Armas de Toledo, que alberga ya, desde el pasado mes de marzo, el campus cientifico y tecnolégico de la UCLM en
esta ciudadd. En este articulo nos ofrece un documentado estudio de la evolucion de estas instalaciones desd

mitad del XVIII, por impulso de Carlos lll, y bajo la direccion del arquitecto Sabatini. Refiere luego las sucesivas transformaciones de estos

su construccién en la segunda

edificios a lo largo del siglo XIX y sus posteriores ampliaciones y remodelaciones en el siglo que ahora termina, deteniéndose no sélo en sus

elementos arquitecténicos y urbanisticos sino en las diversas funciones de la Fabrica en los dos Gltimos siglos.
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En Toledo, en la segunda mitad del xvii, se fundan dos
nuevas fébricas, bajo los auspicios del ilustrado cardenal
Lorenzana: una fébrica de tejidos y otra de sedas. La primera se
instald en el Alcdzar Real de Toledo, restaurado a tal efecto por
Ventura Rodriguez en 1775, y la de sedas en el viejo Hospital
de Santa Cruz. Dentro de estos criterios general de renovacién
el rey se plantea la creacién de una fabrica que surtiera de armas
a sus ejércitos «y asi, en octubre de 1760, encarga a D. Luis de
Urbina, coronel de Infanterfa del regimiento de Sevilla, un infor-
me completo para descubrir los vestigios de las antiguas f4bri-
cas de espadas en Valencia, Barcelona, Zaragoza y Toledo, a fin
de restablecer la de esta iiltima».* Realizados los estudios sobre
los diferentes maestros existentes en nuestro pais llega como con-
secuencia de ello a la necesidad de establecer una f4brica de espa-
das en Toledo. Las espadas y sables son armas fundamentales
para los ejércitos, debiendo cumplir una serie de requisitos de
unidad y calidad.

Para poner en marcha la fdbrica se manda venir de
Valencia a Luis Calixto, iniciando su actividad en unos corra-
les de la Casa de Correo (hoy calle Nifiez de Arce) que ante-
riormente habfan servido para la fabricacién de monedas con
Luis de Urbina como director, el maestro Luis Calixto y cuatro
operarios més. Poco después se instalard una rueda de amolar
en los terrenos de la parte baja del rio.® «Dado que el proyecto
fundacional es mds ambicioso, se encargé a Felipe Gazola, con-
de de Gazola, el replanteamiento de la Fabrica, quien habia hecho
una serie de estudios para trasladar la Fibrica de Armas fuera
de Toledo y buscar, sobre todo, la fuerza motriz del rio. A estos
proyectos ya se habia vinculado el arquitecto Sabatini, otro ita-
liano en la Corte en un momento en que italianos eran igualmente
algunos de los ministros de Carlos III como Esquilache y
Grimaldi. Se estudiardn diversos emplazamientos en el rio bus-
cando aprovechar la fuerza motriz del agua y las condiciones
saludables del lugar. Por ello se piensa en la Playa de las Barcas
y en el paraje de “Buenavista”, donde existe una casa de recreo
de un arzobispo.” En 1775 se aprobd finalmente el proyecto del
arquitecto italiano sobre el programa ideado por Gazola. Sin
embargo, hasta la adquisicién de la mencionada huerta de la
Vega ain se producirfan algunos contratiempos con el grupo de
italianos que trabajarfan en la obra, bien como aparejadores, con-
tratistas asentadores, albaiiiles, etc., donde leemos los nombres
de Bola, Orsolino y Guidoli, entre otros muchos. Asimismo
Sabatini propuso con gran 14gica ampliar el proyecto de la fabri-
ca en el sentido de producir igualmente armas de fuego, lo cual
no tuvo eco por las dificultades en la financiacion del proceso,
s1 bien la historia acabaria dando la razén al arquitecto.»*

El conde de Gazola y Sabatini compran unos terrenos de
5 fanegas y 30 estadales pertencientes a la cofradfa de la Santa
Caridad de la iglesia parroquial mozérabe de Santa Justa y Rufina
y el 5 de noviembre de 1777, ante el escribano José Cobos, se
hace escritura por 32.489 reales y por una toma de agua por la
cantidad de 165 reales que luego serd la boca del canal que atin
perdura y se llama de Carlos III, para dar movimiento a las
maquinas hirdulicas que hacen mover las piedras de amolar, con
un trozo de huerta a una distancia de 2.000 pies, aguas arriba de
los terrenos antes citados, donde habia unos molinos llamados
de Azumel, molinos que més tarde también se compraron por
Real Orden de 20 de febrero de 1844, instaldndose en ellos cua-
tro ruedas hidrdulicas®. Sabatini redacta el proyecto y un pliego
de condiciones para su ejecucion. El profesor de arquitectura
Juan Bautista Bola presupuesta el edificio suscribiendo el con-
trato de obras.' El contrato con Bola contaba con la exencién
de derechos en muchos materiales, por lo que necesitaba el vis-
to bueno del Ministerio de Hacienda y del Director General de

Rentas." El viaje de Bola a Italia y la necesidad de adquirir terre-
nos retrasan el inicio de las obras. El 10 de mayo de 1778
Francisco Orsolino, aparejador principal de la obra, efectué la
medicion y tasacién de los terrenos que se adquirirdn el 11 de
noviembre de 1778."

«Es ahora cuando la obra comienza realmente y apare-
ce presente en Toledo toda la plantilla constructiva. Ademas de
Guilleman, director ingeniero de la f4brica, y Bola, como con-
tratista, hacen acto de presencia D. Francisco de Mesmay, arqui-
tecto de la obra; D. Francisco Orsolino, aparejador, y Antonio
de Barriales, maestro de obras y sobrestante, otorgando, por
ejemplo, el 20 de diciembre, un poder a Bola para cobrar en la
corte, por ellos, todos sus sueldos.»'® Al inicio de la obra sur-
gen problemas entre los socios contratistas, y por las viejas pre-
rrogativas del agua que limitaban la cantidad que llegaba a las
méquinas. Los molinos privados limitaban la cantidad de agua
y Guilleman critica duramente al cabildo catedralicio por su
control de las propiedades de la Vega. Ello obligard a 1a adqui-
sicién de diversos molinos para impedir la reduccién del cau-
dal de agua. A finales de 1777 las obras contindan a buen rit-
mo, al igual que en los afios siguientes. En 1778 Juan Bautista
Bola marcha a Madrid dejando como asistente a Domingo
Busqueti. .

Las obras se terminaban en su parte principal en 1780,
seglin nos recuerda la inscripcién de la fachada: «CAROLO I1I
REGE ANNO MDCCLXXX». En junio de 1780 «debido a la
€poca de estiaje, las aguas que penetran en el canal son insufi-
cientes para mover las mdquinas de amolar. Se piensa en una
deficiencia del proyecto y se reconsidera todo aquello que pue-
da motivar este retraso, achacandose esta falta de agua al mal
uso que de ella hacian unos molinos existentes en el cauce del
rio Tajo, propiedad del cabildo catedralicio».” En 1781 se tras-
ladan los enseres a la fdbrica y se comienza el trabajo a la vez
que los operarios bajan a vivir a la nueva instalacién. La fase
de pruebas de la fabrica se prolongara hasta el 25 de abril de 1783
en que Sabatini se dirige al ministro Mdzquiz proponiendo la
entrega formal de la fabrica que se realizard el 27 de julio de ese
afio.

El edificio, como el resto de las Fébricas, tiene una loca-
lizacién suburbana, al norte de la poblacién, extramuros de ella,
en las inmediaciones del Tajo para utilizar la necesaria fuerza
del agua y en una zona préxima, ademas del camino hacia la cor-
te a donde iban destinadas la mayoria de las espadas fabricadas.
Al margen de obras y afiadidos posteriores, tiene una planta rec-
tangular, de proporcién practicamente dupla (400 x 225 pies),
con dos grandes patios porticados, segin puede verse en el mode-
lo antiguo que estuvo en el Museo de la propia Fabrica de
Armas»."

El edificio de Sabatini

La tipologia arquitecténica de bloque compacto'® es similar a la
del resto de Reales Fébricas. Aqui se plantea la distincién entre
los espacios principales situados en el primer cuerpo edificado
y el espacio de Fabricas situado en el patio posterior'” que apro-
vecha la fuerza del agua conducida por el canal de Carlos II1.'
El rectangulo edificado de 115,89 metros por 62,68 estd dividi-
do transversalmente por una crujia conformando dos espacios
similares casi cuadrados. Se organizaba de la siguiente forma:
«a la entrada y a la derecha se encontraba el cuartelillo para el
destacamento y una serie de almacenes de primera materias, y
a la izquierda la capilla parroquial y las oficinas, en la segunda
mitad a la derecha la fundicidn de guarniciones y las fraguas, y
a la izquierda el cuarto de pruebas, las otras seis fraguas y los
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talleres de cincelado y grabado, habiendo para cada seis fraguas
un departamento con su pila de piedra provista para el temple,
ocupando el restante frente la carpinteria y los talleres de afila-
do y acicalado y en la crujia o frente comun a los dos cuerpos
del edificio (sobre cuyo alero estd un buen reloj que sirve de gufa
para los toques de entrada y salida del trabajo), se encuentra la
sala de recepcién de obra terminada y la sala de armas».”

Para la construccién de la fabrica toledana se toma como
modelo a imitar la fdbrica italiana de Torre Annunziata pro-
yectada por el propio Sabatini.” El edificio imita al italiano en
su esquema axial de dos patios, el primero de cardcter admi-
nistrativo y el segundo industrial”' La fdbrica se piensa en su
localizacién préxima al rfo por la necesidad de obtener la ener-
gia hidrdulica para su funcionamiento. Y por otra parte se dise-
fia una relacién de accesos y trazados pensada de acuerdo con
la ciudad histérica proxima. Los dos patios son mucho mayo-
res que los napolitanos, de forma cuadrada con pilares en el piso
bajo y ventanas en el alto».” En las plantas altas del primer cuer-
po se localizaban las viviendas del comandante general, las del
ministro interventor, guarda y quince habitaciones de oficiales.
En el tercer desvan hay catorce viviendas de obreros cada una
con su sala de estar, dos alcobas y cocina. En el segundo patio,
dos desvanes se aprovechan como almacenes. La fébrica tiene
la base de su funcionamiento en el aprovechamiento de la ener-
gia hidraulica para el movimiento de las ruedas de amolar. Desde
la presa del Molino de Azumel se disefia un canal que al prin-
cipio es acequia revestida y después conducto enterrado. La cons-
truccion del edificio de Sabatini tiene una composicion horizontal
que en el alzado principal se interrumpe con un cuerpo de tres
alturas. La fachada tiene un esquema formal sencillo con apa-
rejo ristico en las pilastras laterales, puerta principal y venta-
nas tratando de resaltar el caracter militar e industrial del edifi-
cio que tiene en este aspecto muchas semejanzas con el primer
patio de Torre Annunziata.

Los alzados de los patios tienen un tratamiento diferen-
te. El primero de ellos tiene una planta baja con arcos sobre pila-
res y una superior con ventanas. El plano de fachada tiene una
reticula vertical y horizontal que ordena geométricamente la
composicién. Este esquema compositivo se rompe en el eje prin-
cipal de los dos patios en la crujia central y la trasera del cuar-
to de fachada. Para marcar la importancia de este eje se ensan-
cha el arco central y se estrechan los dos laterales, solucién que
utiliza Sabatini en el cuartel de Guardias Walonas de Leganés.
Su inspiracién parece provenir de las obra de Ferdinando Fuga,
su mentor, que lo habfa usado en los laterales del cementerio
romano de Sancto Spirito y después en el cementerio napolita-
no dei Tredeci. El segundo patio de la Fabrica de Armas repite
esta organizacién de composicin. «Sabatini permanecera fiel
a los modelos proporcionados por la Italia tardobarroca,
Vanvitelli o Fuga, y la Fébrica de Toledo pertenece todavia a
este periodo de su actividad arquitecténica».” El carécter fun-
cional de la obra lleva a Sabatini a un proyecto de simplifica-
cién del barroco romano que le lleva a una minima expresion
clasica. «El resultado, por vias diferentes pero de origen comun,
alcanza légicamente una coherencia significativa en una u otra
alternativa escogida por los dos arquitectos mds importantes del
reinado de Carlos TiI (Sabatini y Ventura Rodriguez), siempre
que nos refiramos a este tipo de obras primordialmente de carac-
ter practico.»™

La fébrica de Toledo se incluye dentro del conjunto de
fabricas espafiolas del dieciocho que tienen una escasa unidad
en sus concepciones tipolégicas y formales (Sevilla,
Guadalajara, San Fernando de Henares, Brihuega, Madrid, La
Granja y Toledo). «Sabatini, como déspués en la Escuela de

Cirugia de Madrid, escoge para la fabrica, la tipologia cldsica
del edificio civil: el palacio, el palacio doble en cuanto sus fun-
ciones son dobles, vivienda y fdbrica en un solo bloque, pero
en el que el tratamiento formal de las dos zonas marca decidi-
damente —al menos en el interior— esta diversidad. Concebida
pues la fabrica como palacio, este es desprovisto de los ele-
mentos més decorativos de otras fbricas-palacio, como la sevi-
llana, innecesarios.»* El palacio se hace mds sobrio en su con-
cepcién militar que abre un nuevo concepto de la construccién
fabril y que cerraba la historia de las fabricas reales de los pri-
meros borbones.

Las primeras adaptaciones. 1780-1330

En julio de 1781 se decidi6 habilitar los desvanes de la fabrica,
ya realizados, para habitaciones de vivienda de maestros y ope-
rarios.”® En noviembre de 1783 se solicita dinero para entablar
el cielo raso de la capilla®’ y en 1785 se decide no culminar el
remate del frontispicio del reloj por el excesivo peso de las pie-
zas que se regalan al Ayuntamiento.” En 1786 dirigia nuevas
reparaciones el toledano Juan Sardinero y en 1788 contintia con
estas tareas Jerénimo Caballero.” «Pero estas eran sélo obras
de mantenimiento sin demasiada importancia, y la fabrica, ter-
minada oficialmente en 1780 y realmente en 1783, funcionaba
a pleno rendimiento desde hacia mds de un quinquenio.»”

Durante el proceso de construccion se observa la nece-
sidad de disponer de una segunda piedra de amolar que se man-
da construir en 1778. Las dos piedras se colocaran sobre b6ve-
das para evitar que el movimiento pudiera dafar el resto del edi-
ficio. El canal de piedra que lleva el agua a las piedras se inicia
en los molinos de Azumel de modo que con el desnivel existen-
te el agua llega con fuerza para mover las piedras. El eje de las
ruedas de amolado estaba m4s bajo que el nivel del agua con-
ducida por el canal aprovechando la fuerza del agna para mover
los cangilones que las forman para mover el arbol que transmi-
te el movimiento a las piedras de amolar y a las repasaderas, debi-
do alas crecidas del nivel del agua en invierno, el desnivel entre
el canal y el rio se reducia por lo cual las ruedas quedaban sin
movimiento durante grandes periodos. Para remediar esto, Juan
Sardinero prolonga la salida del canal para conseguir un mayor
desnivel. Cuando, en 1787, Sabatini inspecciona las obras, las
demoler4 alegando falta de seguridad y de consistencia en lo rea-
lizado a la vez que explicando detalladamente lo innecesario de
las mismas.

El Taller de Guarniciones establecido en 1777 se recons-
truiré en 1778 terminéndose las obras en 1802. En octubre de
1807 se crea el taller de Fundici6én con hornos de viento. Para
realizar las guarniciones con cazoleta de hierro se mont6 ini-
cialmente un martinete movido por agua. Cuando las cazoletas
se construyen de latén, el martinete se destruird. En 1845 con
la moda de las cazoletas de hierros para los sables se establece
la primera méquina de estampar movida a brazo y en 1832 se
establece un taller para rebatir, soldar y limar la chapa. En 1797
se establecen los almacenes y se acondiciona una sala de armas
donde se coloca una coleccién de armas blancas usadas por los
ejércitos espafioles desde el siglo xvi. Con la invasion francesa
se trasladan apresuradamente algunas miquinas en unas catre-
tas a la fabrica de Sevilla y luego a C4diz. La fabrica estard ocu-
pada desde el 14 de diciembre de 1808 a Agosto de 1812, saque-
ando y quemando sus archivos y su coleccién de armas. Cuando
la f4brica se organiza en 1813 se verd nuevamente saqueada en
1823 con la venida de los «cien mil hijos de san Luis».

En 1831 se instalard un horno de cimentacién cuyo uso
se suspendi6 por dificultades econémicas. Otra novedad la cons-
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tituye la aplicacién de la pila Daniell para el dorado de hojas (sis-
tema de galvanostegia) que se unird al pavonado azul y sobre
todo a la recuperacion de la artesania del damasquinado.”

Fabrica de cartucheria. El periodo 1860-1880

Las nuevas necesidades de los ejércitos de dotar a sus fusiles de
municiones hace que disminuya la necesidad de armas blancas
aumentando los requerimientos de cartucheria.

En 1870 el Ministerio de la Guerra autoriza la contrata-
cién de las necesarias herramientas y hornos de recocido y la
construccion de los talleres para construir los cascos metélicos
(vainas) de latén. El ministro de la guerra con fecha 12 de febre-
ro de 1870 se dirige al Excmo. Sr. Director General del Cuerpo
de Artilleria en los términos siguientes: «Excmo. Sr.: Enterado
S. M. el regente del Reino, de la comunicacién que V. E. diri-
gio a este Ministerio el 3 de enero dltimo, conformandose con
las fundadas razones que expone sobre la conveniencia y nece-
sidad del establecimiento de un taller de cartuchos metalicos,
para las armas de fuego portitiles a cargar por la recdmara; ha
tenido a bien resolver, que utilizando la fuerza motriz suminsi-
trada por el salto de agua que proporciona la del rio Tajo, se esta-
blezca en la planta baja de la Fabrica de Armas Blancas de
Toledo, las mdquinas contratadas con Mr. H. Berdan, y todos
los juegos de herramientas; haciendo para ello las obras mas
indispensables..., adquiriendo ademads un juego de hormno de reco-
cido...»*

«Los talleres montados constituyen la completa manu-
factura de cartuchos, en ellos se fabrica el casco metdlico y las
capsulas, se prepara el fulminato para cebar éstas, se constru-
yen las balas y por dltimo se cargan y empacan los cartuchos.»*
Se establece un taller de cascos con todo el proceso completo
de fabricacién. Las obras de instalacién del taller comienzan en
marzo de 1870 y terminan en junio del mismo afio.™ Poco des-
pués se creard un taller de reparacién de maquinaria y otro para
la construccién de balas por fusién instalando para ello dos hor-
nos para fundir plomo.

En la cartucherfa intervienen cuatro elementos: vaina,
bala, cebo y pélvora y pélvora que se fabrican y montan en las
instalaciones de Toledo. Inicialmente los laterales de la vaina
estaban formados por una delgada ldmina de lat6n que se intro-
ducia en la cazoleta culote que también es metdlico e indepen-
diente. En 1863 se construian estos modelos de cartucho met4-
lico. En 1867 se introduce el cartucho Berdan que refuerza el
culote. En 1871 serd el cartucho Remington. La R. O. de 20 de
noviembre de 1890 ordena la fabricacién de vainas con culote
grueso suprimiendo el refuerzo interior. El cartucho Mauser
modelo espafiol de 1893 incorpora una vaina metélica de latén,
un culote para asentamiento de la cdpsula cargada, iniciador de
fulminato de mercurio, sala con envuelta a base de latén o cupro-
niquel y niicleo de plomo-antimonio.” Para controlar la calidad
se instalard un laboratorio metalografico. Las distintas evolu-
ciones de los requerimientos técnicos se incorporan a una maqui-
naria que se adecua al edificio proyectado por Sabatini que con-
serva su identidad dentro de las necesarias actuaciones de con-
servacién y mantenimiento.

La Fabrica Nacional de Toledo.
La ciudad industrial

Durante muchos afios el edificio de Sabatini se ha ido adecua-
do alas necesidades de cambio en el proceso de fabricacién. Los
planteamientos presentes en el disefio de la fabrica han permi-
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tido albergar los diferentes cambios asumiendo sus necesarias
modificaciones.

Las imdgenes que nos llegan de la fébrica reflejan su
aspecto palaciego y su ubicacién en un espacio natural privile-
giado. Asi aparece en el grabado de Batanero® en el que se repre-
senta la fachada principal del edificio. El grabado de Rico de
1863 es una imagen del interior de la fibrica con un aspecto mas
préximo a lo industrial subrayado con las chimeneas y los tra-
bajadores.” De este mismo autor es otro grabado que ofrece una
vision alejada de la fabrica con la imagen del arbolado circun-
dante y el rio Tajo.** Im4genes similares ofrecen los grabados
de Ruiz de 1865” y de Urabieta de 1866.* De 1874 es el gra-
bado por el capitdn de ingenieros D. Felipe Martin de Yerro.*
El proyecto prevé la construccién de dos torres situadas a ambos
lados de la entrada y 6 cortinas de proteccidn.

Han pasado mds de cien afios y la Fabrica de Armas esta
reducida al edificio construido por Sabatini. El plano levantado
por el Instituto Geografico y Estadistico de 1882 recoge el edi-
ficio de Sabatini, dos naves a ambos lados de su entrada princi-
pal sefialadas como Taller de Forja y taller de Carpinteria, un
edificio alargado en uno de sus laterales dedicado a Taller de
lima y montura y un conjunto de edificios mayores al otro lado
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‘con caballerfa, Almacén grande, Edificio sin denominacion, pol-

vorin y casa cuartel del polvorin. Ya aparecen construidas las
dos torres proyectadas por Felipe Martin-de Yerro. El territorio
apenas llega a los 30.000 metros cuadrados y existe un tranvia
que comunica un lateral del edificio de Sabatini con el Almacén
grande, la parte posterior del edificio principal y el Edificio.

Pero llega un momento en el que las nuevas propuestas
de fabricacion, las nuevas técnicas y requerimientos del pro-
ceso fabril llevan a la construccién de otros edificios anexos al
existente. En este momento comienza un proceso que, desde el
edificio de Sabatini y con el rio como borde de uno de sus lados,
comienza la construccién de una ciudad industrial que ha man-
tenido su estructura hasta nuestros dfas. Ciudad, porque en su
disefio se conciben edificios unidos e interrelacionados con vias
de comunicacién, con espacios pablicos intermedios y ciudad
porque en la concepcion de la época, se plantean no s6lo las
instalaciones. fabriles sino también los equipamientos genera-
les'para los trabajadores: viviendas, economatos, servicios médi-
COS...

La fabricacién de cartucheria se ha planteado inicial-
mente con una dimensién reducida. Pero «dada la gran impor-
tancia de cartuchos. que se hacia, se propone una primera
ampliacién a la instalacién existente y el consejo.de Ministros
del 24 de febrero de 1874, aprueba la ampliacién necesaria, tan-
to en locales como en maquinaria para las fabricas de Sevilla
y Toledo para alcanzar una produccién de 90.000 cartuchos
anuales». Este desarrollo supone la divisién de la fdbrica en
dos grupos diferentes a cuyo frente se encuentra un Teniente
Coronel.”

La fabrica en 1918
«Por sucesivas adquisiciones de terrenos, mejoras introducidas
e innovaciones planteadas, a medida que lo exigfan la actividad
de fabricacién y la amplitud de las demandas que el estado y los
partictlares han hecho a tan importante establecimiento, ha ido
creciendo progresivamente su importancia fabril agrupandose
una serie de construcciones modernas alrededor del antiguo edi-
ficio, ideado por Sabatini, hasta comprender en la actualidad una
superﬁ01e total de emplazamiento de 240.000 metros cuadrados
con un perimetro de 4.368 metros de desarrollo».* En estos
momentos la fabrica est4 integrada por cuatro actividades bdsi-
cas: la fabrica de armas blancas, la cartucherfa, la central eléc-
trica y los talleres de reparac1or1 de maquinaria y construccién
de herramientas.

«El primero abarca la construccién de armas blancas y
esta constituido por los de forja, desbaste, acicalado, ajuste y
montura, electroquimico (niquelado, dorado, plateado, etcéte-
ra), pavonado e instrumental quirirgico. Comprende el segun-
do la fabricacién de la cartucheria Mauser, y en €l figuran los
talleres de cascos, balas y cargadores, hornos de recocido, fun-
dicién de hilo de plomo, reconocimiento y elaboracién de cajas
de cartén, carga y empaque. Al tercer grupo corresponden los
motores y generadores, con una central eléctrica, otra de vapor
y un taller electromecdnico y cuanto se refiere a instalaciones
eléctricas, atencién y entretenimiento de turbinas, alternadores
y motores, que suministran energia y luz a los diversos talleres
y locales. Estdn afectos al cuarto grupo los talleres de cons-
truccién y reparacién de maquinas, fundicién y construccion de
herramientas. El quinto estd dedicado a la ornamentacién de
armas y elaboracién de objetos artisticos, para lo cual existe un
magnifico taller de repujado, cincelado, damasquinado y esmal-
tado que con los de galvanoplastia, fotografia y heliograbado,
modelado y vaciado completan tan preciosa instalacion. El sex-

to lo constituyen los de carpinterfa, construccidn y reparacin
de edificios y atenciones generales. Por Gltimo, en breve empe-
zaré a funcionar otra nueva agrupacién destinada a producir cap-
sulas para el cartucho Mauser, distribuyéndose la obra en los
siguientes talleres: fabricacion de la capsula, elaboracién del ful-
minato de mercurio, mezclas o fabricacién de la pélvora fulmi-
nante, carga y reconocimiento. Independientemente de los gru-
pos citados funciona la sala de reconocimiento y prueba de
armas, una galerfa de tiro, un laboratorio mecénico y de meta-
lografia, y un laboratorio quimico.»*

A este momento corresponde el «Plano General de la
Fabrica» Artilleria. Fdbrica Nacional de Toledo. Hay un con-
junto de edificios que se ordenan paralelos al Sabatini dejando
entre ellos y el primitivo edificio un espacio ajardinado que se
une con otra zona posterior que llega hasta el rio. Delante del
jardin dos naves rectangulares estén destinadas a Taller de for-
jay de lima. Las dos naves que dan acceso al Sabatini se dedi-
can a Almacén y Taller de Desbaste. La doble fila de naves para-
lela al eje del Sabatini estdn destinadas a Almacén sin destino
concreto y otros dos destinados a Taller de Herramientas y gra-
bado. El edificio de Sabatini tiene en su cuerpo delantero Oficinas
y Venta, Reparaciones y Sala de Dibujo.

En su parte posterior aparece una nueva estructura con
la presa de Comares, dos turbinas y una Central de reserva. En
el lugar de la presa de los molinos de Azumel estdn ya las tur-
binas de Azumel. Ya se ha definido urbanisticamente un eje para-
lelo al rio que se une en curva con una direccién perpendicular
al Sabatini y en cuyo margen se ubican algunas naves hasta lle-
gar a un nuevo acceso definido frente a las Turbinas de Azamel.
Tres naves est4n ya construidas: la central destinada a «Cascos,
Balas y Cargadores», la segunda a su lado izquierdo para «reco-
cido» y la tercera a su derecha para «Cajas, reconocimiento y
empaque».

En 1915, ante la escasez de material quirdrgico, en Plena
Guerra Mundial, su majestad el rey Alfonso XIII sugiere al
Director General del Cuerpo de Artilleria la creacion de esta
industria en algunas fébricas militares. Se construye un taller
de forja diferente del utilizado para la fabricacién de espadas.
Para las armas blancas se utiliza un martinete excéntrico y para
los materiales de cirugia es necesario utilizar martillos verti-
cales de 500 Kg. Inicialmente se adaptan modelos franceses que
luego se disefiardn por medios y cirujanos espafioles. Se cons-
truy6 un taller nuevo dedicado exclusivamente a la cirugia con
bancos para los ajustadores y hornos especiales de temple y
revenido.

La arquitectura es de una extrema sobriedad. Naves a dos
aguas con estructuras metdlicas o de madera con huecos recer-
cados con remate en arco y algunos tratamientos puntuales de
cornisas. Una linea de tranvia establece la comunicacion inter-
na en la fabrica para permitir el transporte de material entre dife-
rentes naves. El ajardinamiento exterior ha comenzado a cobrar
importancia y en la zona préxima al rio hay una «estufa» para
el cuidado de plantas.

La fabrica concebida como un espacio vital para las per-
sonas que trabajan alli cuenta con una serie de espacios que per-
miten otras actividades diferentes de las estrictamente labora-
les. Se disponen espacios para oficinas, biblioteca, enfermeria,
capilla, imprenta, sala de ventas de modelos, comedor de obre-
ros, escuelas de aprendices, polvorines, garajes, almacenes de
materias primas y de productos elaborados y pabellén de Jefes
y Oficiales, «con una superficie total edificada de 36.060 metros
cuadrados, rodeada de extensos jardines, pinos y olivares, que
dan una agradable sensacién de belleza y pulcritud a todo el con-
junto».
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El suministro de energia

«Las primeras centrales eléctricas se ins-
talaron en Espafia a partir de 1882, en
Barcelona y Madrid, y se destinan princi-
palmente al suministro energético de tran-
vias y alumbrado piblico, son centrales
termoeléctricas, sistemas de produccién
que llegard hasta 1910, ya que a partir de
entonces la energia hidroeléctrica ird
suplantada progresivamente a la primera.
La energia de origen hidrulico se apro-
vecha alli donde esta se producia, junto a
los rios, adoptando para estas nuevas fun-
ciones viejos molinos abandonados que
seran aprovechados en primer lugar por
papeleras, harineras y textiles.»*

La Fabrica Nacional de Artilleria
de Toledo se plantea su autonomia ener-
gética y para ello se construyen una cen-

tral hidrdulica y otra de vapor. La central

de Azumel utiliza la fuerza motriz hidrau-
lica del rio con dos saltos de agua de mas
de 300 caballos cada uno. Las turbinas y
alternadores trasforman la energia hidrau-
lica en eléctrica para prever los casos de
estiaje o averias, se construyen una central
de vapor de 500 caballos dando servicio a
miés de 40 motores de corriente alterna ins-
talados en la fébrica.

La central de vapor tiene una
fachada eléctrica de composicion centra-
da-simétrica. Una planta baja de poca
altura y otras dos superiores unidas en la
composicién por un gran arco que unifi-
ca el frente de fachada sobre este arco un
rétulo horizontal «Central de Vapor». En
los laterales dos pilastras verticales rema-
tadas superiormente por dos semicirculos
entre los que sobresale, algo retranquue-
ado del plano de fachada, las formas incli-
nadas a dos aguas de la estructura de
cubierta. '

La central de «Azumel» como se
denomina a la central hidrdulica de la
Fébrica estd construida en un neomudéjar
historicista que combina en una buena eje-
cucién material todo un repertorio de
formas y ele-

mentos singulares en la fachada principal.
Una composicién simétrica central con
una gran puerta de acceso y dos pequefias
ventanas laterales. Sobre ella una franja de
arcos de ladrillo, una segunda franja de tra-
bajo en relieve con el mismo material para
terminar con un remate dentado superior.
A ambos lados dos torreones cilindricos
sobresaliendo de la fachada y rematados
por un pequefio voladizo de ladrillo den-
tado. El autor del proyecto trata de conse-
guir un edificio con «evocaciones drabes»
que se hacen presente hasta en la rotula-
ci6n de la central. En 1926 se construird
la Central de Reserva con motores de
gaséleo construidos con tecnologia ale-
mana. De esta forma se garantiza la auto-
nomia energética del conjunto en cualquier
circunstancia.

Las necesidades de la
artilleria 1929-1940

Las necesidades de la cartucheria se com-

pletardn en los afios siguientes con la
construccién €n 1918 del taller de
Fundicién, en 1919 del taller de
Cartucheria y en 1920 del taller de reco-
nocimiento. Para prever las necesidades
energéticas del conjunto se construye en
1926 la central de reserva. La arquitectu-
ra de ladrillo cobra un valor nuevo en estos
afios. La forma industrial realizada exte-
riormente en ladrillo y el concepto arqui-
tectonico interior tienen mucho que ver
con el movimiento moderno europeo y con
los proyectos espaifioles de la «segunda
revolucién industrial» que rompen con los
esquemas del modernismo y del naciona-
lismo historicista. La central de reserva es
un ejemplo de lenguaje moderno en la
composicién general, proporciones y rit-
mo de huecos unido a una cuidadosa eje-
cucién de la fabrica de ladrillo y a la orna-
mentacién del muro.*

Junto a este proceso de la cartu-
cheria se producen en el siglo x1x cambios
importantes que afectan a las nece-

sidades de la artille-
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ria.” Inicialmente la Fébrica colabora con la Pirotecnia de Sevilla
para la construccién de la espoleta de doble efecto. Serd en mayo
de 1922 cuando se decida la instalacién de un taller para su fabri-
cacién y asi «el 27 de mayo de 1922 en la Orden del
Establecimiento, se procede a la construccion de un taller de
Forja de Espoletas de 40x20, otro para la construccién de
Espoletas de 40x60 y otro para la carga de espoletas de 40x40».*
Durante la construccién de estos talleres en 1923 aparece un
mosaico romano del siglo II1.#

El plano de 1933 «Artilleria. Fibrica nacional de Toledo.
Plano general 1:1.000» ofrece la imagen de un conjunto pro-
fundamente modificado respecto del de 1916. El edificio Sabatini
tiene adosado en su parte posterior la central de Vapor y la cen-
tral de Carlos III. Delante del jardin contindan las naves desti-
nadas a Taller de Forja, ajuste y montura. El edificio paralelo al
Sabatini se ha hecho mas complejo completando en esta misma
direccién la estructura con dos calles intermedias. Junto a alma-
cenes sin uso concreto aparecen zonas de servicio destinadas a
Taller electromecénico y fragua, Taller de Hojalateria, Parque
y material de incendios y carga de baterias y acumulaciones. El
conjunto se ha completado con un edificio Almacén y Tatler de
aprendices. Aparece junto a este conjunto un gran edificio des-
tinado a Taller de carpinteria.

La estructura paralela al rio iniciada con los edificios
dedicados a cartucheria se completa ahora con una nave Taller
de Rodamientos a bolas y rodillos y dos edificios mds préximos
al rio dedicados a Taller de Fundicién, herramientas y temple.
Estan ya los dos edificios del taller de forja de latdn, espoletas
y el taller mecanico de reconocimiento de espoletas construido
en 1922. En una linea paralela a la definida por estos edificios
aparecen las construcciones destinadas a la fabricacion de vai-
nas, balas y cargadores para 125.000 y recocidos, el edificio de
Laboratorio y el taller de vainas, balas, cargadores y recocidos
para 75.000. En una linea posterior aparecen la Galeria de Tiro
y la nave que-alberga el taller de desbate-acicalado, el taller de
hojas de cuchillas y el taller de cirugia. En el tramo final, pasa-
do el taller mecédnico y de reconocimiento de espoletas se sitii-
an un conjunto de edificios de dimensiones mds reducidas para
taller de reconocimiento de cdpsulas, taller mecénico de cdpsu-
las, taller de mezclas, el de barnizado y limpieza de espoletas y
de mayores dimensiones los de Montaje y empaque, el de cebos
y cépsulas espoletas y el de Prueba de espoletas.

. Aparecen resefiadas las centrales hidro-eléctricas de
Azumel, de 1a Isla, del Angel y la de Santa Ana, cerca del puen-
te de San Martin. Al otro lado del rio aparece un amplio terre-
no con varios polvorines y a los que se accede por un puente
situado entre las centrales de Azumel y del Angel. Se sefiala ya
en el plano la construccién del poblado obrero. La Fébrica de
Armas se ha convertido en una ciudad industrial que debe aco-
ger en su interior o en zonas préximas todos los servicios nece-
sarios residenciales, sanitarios, educativos y asistenciales. La
fabricacion de espoletas y artificios desarrollar4 sus instalacio-
nes en 1922 con«la creacién de un moderno taller de mecani-
zado, montaje y carga, que da una nueva experiencia y dimen-
sién a la fabrica».* El primitivo taller de espoleta se remonta al
afio 1874 en que se inicia la fabricacién del modelo prusiano
1868. «El taller se monta con independencia de las otras fabri-
caciones. Su primera ampliacién la tuvo en 1922 en el empla-
zamiento que tiene hoy dia... El 20 de abril de 1927 en la visi-
ta que realizan los reyes de Espafia y Suecia elogian especial-
mente estos Talleres.» En 1941 se abordan la fabricacién de la
espoleta IR modelo 1940 que dard paso en 1958 a la PDM 51
AS con el desarrollo de los cohetes tierra-tierra se requiere la
fabricacion de la espoleta PDM 81.

La fotografia aérea de finales de los afios cincuenta reco-
ge una imagen practicamente igual a la de la cartografia de 1933
con la Fabrica de Armas consolidada en su estructura urbana y
arquitect6nica.

El periodo 1960-1980

«El gran salto tecnolégico en la fabricacidn de espoletas y arti-
ficios se realiza en €l afio 1974, lograndose un volumen de pro-
duccién anual diez veces superior al modernizar las instalacio-
nes.»”' La Fabrica experimenta un proceso de desarrollo o expan-
sién en los afios 1960-1980. Se instalan nuevos talleres de car-
tucheria 9 mm NATO con maquinaria de primera calidad. Se
agrupan talleres, se reorganizan las fabricaciones, se establecen
talleres y fabricaciones nuevas como las de envases de carton.
Se implanta la carga de c4psulas por via hiimeda y la fabrica-
cién de toda clase de cebos con miquinas «Tremimatic». En
1974 se estructuran los nuevos talleres de Cebos, Carga y
Montaje con cadena de fabricacién de cebos, cadena de monta-
Jje de espoletas, cadena de montaje de estopines eléctrico de chi-
menea y modernizacién de torres.

La ciudad universitaria

En 1998, el Ayuntamiento de Toledo y el Minsiterio de Defensa
firman un convenio urbanistico en virtud del cual, 1a Fabrica de
Armas pasa a ser propiedad del Ayuntamiento de Toledo.

Este acuerda la cesién de uso a la Universidad de
Castilla-La Mancha para establecer allf el campus universitario
tecnolégico. En este mismo afio comienzan las obras de reha-
bilitacién de un conjunto de naves que se transformaran en aulas,
laboratorios y espacios para biblioteca, cafeteria y despachos de
profesores.

Comienza asi una nueva etapa de la historia de la fibri-
ca consolidada como ciudad histérica a lo largo de los siglos.
La fébrica ha consolidado asi una realidad construida de gran
interés, con una estructura urbana peculiar y en un entorno natu-
ral privilegiado. Los nuevos usos deben llenar de nueva vida esta
ciudad histdrica con las tecnologias y las concepciones vitales
del nuevo siglo y de las demandas de los nuevos usos. #
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