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Altura de los ventanillos del vaso.., . . . . . . ... .. .. 0,30
Anchoidemid.. . . . .. . . .. . oo, 0,38
Distancia de la red 4 los ventanillos del vaso.. . . . . .. . 3,13
Anchode unacamareta.. . . . . .. ... 0. 5,1
Espesor del muroe de division.. . . . . . . ... e v e .. 0,50
Ancho de cada compartimento de camareta.. . . . . . « v . 2,30
Altura interior de la camareta en el muro que da al plan, . . 1,13
Altura de un boquete 6 registro de compartimento. . . . . . 0,28
Ancho de un boquete 6 registro de compartimento. . . . . . 0,20
Altura de los ventanillos de las camaretas, en los que van las

muelas., . . . ... L s e 0,30
Ancho de los ventanillos de las camaretas, en los que van las

muelas.. . . ... e . 0,40
Longitud del plan de cabecera siguiendo la inclinacion.. . . 8,94
Ancho de la reguera 6 quiebra, . . . . ... .00 L, 0,25
Longitud de todo el plan de rabera siguiendo sus dos inclina-

CIOMES. &+ v v & v v v v et e e e e e e e e e 8,60
Distancia horizontal entre el horno y las arquetas. . . . . . 16,22
Altura de los ventanillos de las arquetas en los que se alojan

las trompetas. . . .. .. ..... e e e e e e 0,30
Ancho idemid. id... . . ... ... ... e e e 0,36
Altura interior de las arquetas. . . . . e e e e 3,30
Seccion idemid.. . . . .. .. .. e e e . 1,54%2,00
Altura de las chimeneas de las arquetas. . . . . . .. ... 2,85
Seccionidemid. . . . .. .. o oo 0,70 > 1,00
Altura de las puertas de madera de las arquetas PP. . . . . 1,45
Anchoidemid. . . . . .. ... ... ... . ... 0,72

En algunos pares, construidos antes de 17735, no se en—
cuentran exactamente las dimensiones que anteceden; pero
las apuntadas son las que se tienen en Almadén como las
mds seguras para el buen éxito de las operaciones.

41. El costo de un par de hornos de aludeles se valta
en 14.411 pesetas, de las cuales 4.908, 50 sc cargan por ma-
no de obra, y las 9.502,50 restantes por materiales.

OPERACIONES DEL BENEFICI0 EN HORNOS DE ALUDELES,

Carga.—Los minerales se¢ amontonan por clases 4 la
puerta C del cargadero. Tres hombres bastan para la opera-
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cion, uno dentro colocando la carga, y dos fuera, alargin—
dole las espuertas de mineral. Sobre la red, se coloca prime-
ro la solera pobre 6 de cantera, es decir, cuarcita completa—
mente estéril. Es preferible 4 la solera pobre de la mina,
que es algo bituminosa, y contiene 2 por 100 deazogue, por-
que debiendo recibir directamente la accion del fuego, resis-
te sin desquebrajarse y no ciega los conductos por donde han
de pasar las llamas del combustible, y el aire indispensable
para la desulfuracion del cinabrio. L.a solera pobre de la
mina, que contiene siempre humedad, salta en pedazosy cie-
ga los conductos, perdiéndose con facilidad su azogue por la
chimenea del hogar. La carga normal de un vaso esde unas
170 arrobas 6 dos toneladas de solera, y de goo arrobas
a 10.350 kilogramos de mineral; pero puede alterarse esta
relacion, entre ciertos limites, sin que se resienta la marcha
del horno. La solera se emplea en trozos de tres tamafios
diferentes. El volamen de los més gruesos suele ser de 84 12
decimetros ctibicos, y con ellos se forma la solera propiamen-
te dicha. Sigue el chinateado 6 solera mediana en pedazos
de 1 4 3 decimetros cibicos, y por Gltimo las cabezas de soleva
en trozos 6 6 7 veces menores que los de la clase anterior.
La solera ocupa en el horno una altura de 0,30 préxima-
mente, y pesa 80 arrobas 6 cerca de una tonelada; encima
viene el chinateado con un espesor de 0,17, y por Gltimo las
cabezas ocupando casi la misma altura: entre las dos pesan
proximamente lo que la solera. Se coloca la tltima sobre los
macizos de la red, dejando descubiertos los claros para el
paso de las llamas. Encima se pone la segunda capa de so-
lera, formando puentes, sobre los trozos de la primera, con
elfin de cruzar los fuegos, como se dice en Almadén, yse co-
loca la tercera y siguientes, si son necesarias, del mismo mo-
do hasta completar la altura de 0,30. Tambien pone 4 ma-
no el cargador los pedazos del chinateado y luego los de las
cabezas, cuidando siempre de dejar libre el paso 4 los pro-
ductos de la combustion. Cuando con las tres clases se llega
4 la altura de 0,60 6 0,65 4 lo sumo, se iguala la capa su-
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perior de las cabezas con china de la més menuda, para re-
ducir la abertura de los conductos, por donde han de pasar
las llamas, 4 un didmetro tal, que no puedan caer por ellos
los minerales, que se han de cargar despues.

Formado ya sobre la red este suelo artificial de cuarci-
ta, se van extendiendo con espuertas los minerales del si-
guiente modo:

1.° Los dos tercios de la china de que se recompone la
carga; es decir, unas dos toneladas, que ocupan en el hor-
no 0,50 4 0,55 de altura; despues 1.600 4 1.800 kilogra-
mos de metal y otro tanto de requiebro en una altura de
0,554 0,70; encima una tonelada, que representa el tercio
restante de la china, con 0,25; y por Gltimo, se termina la
carga por las bolas 6 adobes formados con los vaciscos, ocu-
pando de 0,80 4 0,90 de altura.

Alguna vez, encima de la primera capa de china, se co-
loca el requiebro, luego el metal, despues el resto de Ia chi-
na, y por tltimo las bolas.

Lo esencial de la carga estriba en que no se cieguen los
conductos; en que no se coloque el mineral rico muy cerca
de la solera ni muy elevado, y en que no figure en la carga
en cantidad excesiva. Algun ensayo, acometido, con ma4s te-
meridad que conocimiento dela operacion y del horno, para
aumentar la proporcion de metal en las cargas, ha oca-
sionado pérdidas considerables, aunque se recogié bas-
tante bermellon sublimado en la camareta y en los prime-
ros aludeles del condensador, segun he oido referir en Al-
madén,

Por lo demas, las alturas que ocupan los minerales en
las cargas son variables, y en prueba de ello citaré los apun-
tes siguientes, recogidos en un ensayo que hizo la Comision
de 1872 en los hornos San Cérlos y San Sebastian, que se
cargaron 4 un tiempo.

La carga de un vaso constaba de las cantidades siguien-
tes de mineral:
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Solera pobre, chinateado y cabezas (roca
estéril).. .. .. .. ... ....... Ig porIoo 2.200
China. .. ................ 30/, » 3.500

Kilogs.

Metal.. . .. ............... 13, » 1.800
Requiebro. . . .. ... ......... 15 » I.700
Vaciscos en forma de bolas (de 300 4 325). .20 » 2.300

100 11.500

De ellos, g9.300kilogramos de mineral, 4 la ley media de
8,54 por 100 de azogue y 2.200 kilogramos de cuarcita estéril,

He aqui ahora las alturas que ocuparon en el horno y
el tiempo que se tard6 en la carga.

HORNO SAN CARLOS, HORNO SAN SEBASTIAN,
e, S N N P S I
CL. NE . .
ASES DE MINERAL Tiempo emplea— Altura Tiempo emplea- Altura
do en la carga. de la carga. do en la carga, de la carga.
minutos. m minutos, m
Solera.,.,....... 8 0,46 4 0,32
Chinateado...... 12 0,14 8 0,10
Cabezas, .,.....,. 10 0,08 19 0,06
| China........... 24 0,64 16 0,56
Metal ........... 1 0,32 9 0,28
Requiebro.,...... 14 0,29 11 0,41 I
China,..... ceenn 5 0,22 7 0,21
Vaciscos......... 23 0,80 30 0,90
[ 1,49 2,95 1,34 2,84 |

En otro ensayo, ejecutado tambien por la comision, se
tomaron los siguientes datos:

e P —————_  — ———
| HORNQ SAN CARLOS. | HORNO SAN SEBASTIAN.
Altura de_ia carga. Altura de la carga,

m m
I'Solera................. 0,30 ' 0,32
Chinateado............ 0,14 0,11
Cabezas...........,... 0,13 0,09
China................. 0,52 0,57
I Requiebro............. 0,31 0,40
Metal................. 0,33 0,26
China ................ 0,27 0,22
Vaciscos.............. 0,80 0,92

2,80 2,89
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El hueco 6 espacio vacio en la parte superior del hor-
no, desde las tltimas bolas al anillo de la valvula, es gene-
ralmente de 1™,00. Hay que advertir, para explicar las dife-
rencias que aparecen en los dos cuadros, que al terminar la
carga de una clase de mineral no resulta siempre una super-
ficie horizontal, y que no es posible por esa circunstancia
medir las alturas con toda exactitud.

Al tiempo de cargar, van formando con escorias, que
asf llaman 4 la cuarcita porosa que resulta de la destilacion
del mineral, el tabique con que se ha de cerrar la puerta C
del cargadero, y cuando llega 4 una altura tal que por el
hueco que queda hasta la clave de la béveda no pueden pa—
sar las espuertas de mineral, se van introduciendo en el hor-
no por el anillo de la ctipula. Este primer tabique se cons-
truye en el fondo del corredor 6 boquete de la puerta C, es
decir, 4 los haces de la pared interior del horno. Mientras se
termina la carga, proceden 4 formar un segundo tabique de
ladrillos, en el mismo corredor del cargadero, 4 o™,25, con-
tados horizontalmente, del primero, para que la capa de aire
que queda entre los dos, impida el enfriamiento del horno
por aquella parte. Terminada la carga, cierran tambien el
anillo con la vélvula, cogen las juntas de los aludeles con
cernada, tapan con baldosas los boquetes 7 de las camare-
tas, retapan con cernada las uniones de los cafios, si han
servido en operaciones precedentes, y si son nuevos cubren
ademas por dentro los agujeros de los évalos con chinas suel-
tas de arena gruesa, por las que filtra el azogue al salir al
plan para pasar 4 la reguera, y de esta al depdsito comun 4
los dos hornos.

Dia de fuego 6 primer periodo.—Cuando los hornos estén
en marcha, 4 las seis de la mafiana empieza la descarga de
la operacion anterior. Se cargan de siete 4 ocho 4 ocho y
media, y 4 esta hora empieza el fuego. La cochura no ofre-
ce novedad alguna para el que haya visto cocer ladrillos, te-
jas 1 otros objetos de alfarerfa con lefia de monte bajo.

Son muchas las variedades de arbustos que se emplean en



